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第一部分 單選題【四選一，共20題，每題1分，共20分】  

A 1 如果要在 CNC車床上輸入新的加工程序，應該使用哪個按鈕？ 
A) 數據輸入 B) 手動操作 
C) 自動加工 D) 返回起點 

C 2 在 CNC車床程式製作中，若需要預覽加工路徑，應選擇哪個選項進行模擬？ 
A) 程式編輯 B) 程式檢查 
C) 路徑模擬 D) 參數設定 

A 3 製作 CNC車床加工程式前，確定加工參數主要考慮哪些因素？ 
A) 材料種類與尺寸 B) 程式語言 
C) 操作系統版本 D) 機床品牌 

B 4 在 CNC車床中，刀具補正的主要目的是什麼？ 
A) 提高刀具壽命 B) 精確控制切削深度 
C) 加速刀具更換 D) 增加切削速度 

C 5 刀具長度補正在 CNC程式中的符號是什麼？ 
A) G01 B) G41 
C) H D) D 

A 6 在 CNC綜合加工機上，啟動主軸的命令是哪一個？ 
A) M03 B) M01 
C) M00 D) M02 

C 7 在 CNC綜合加工機的控制面板上，哪一個按鈕用於緊急停止機器操作？ 
A) Feed Hold B) Start 
C) E-Stop D) Reset 

C 8 如何確保 CNC程式在實際加工前無誤？ 
A) 直接開始加工 B) 手動模擬運行 
C) 使用 CAM軟件進行模擬 D) 咨詢專家意見 

C 9 在面銑削加工中，選擇何種刀具能提供較高的材料去除率？ 
A) 端銑刀 B) 圓鼻銑刀 
C) 面銑刀 D. 錐形銑刀 

C 10 進行面銑削時，為避免工件變形，建議使用哪種夾具？ 
A) 機用虎鉗 B) 磁性夾具 
C) 真空夾具 D) 彈簧夾具 

C 11 在 CNC車床操作中，適用於加工長而細的工件以防止彎曲的夾具是？ 
A) 三爪自中心卡盤 B) 四爪獨立卡盤 
C) 跟心夾頭 D) 軟爪 

A 12 在電腦數值控制車床程式製作的刀具模擬與修正中，以下何者是影響刀具壽命的主要因
素？ 
A) 切削速度 B) 切削深度 
C) 刀具類型 D) 工件材料 

C 13 在電腦數值控制車床車削的直線車削中，何者是控制切削深度的重要因素？ 
A) 主軸轉速 B) 切削進給速度 
C) 切削深度 D) 刀具形狀 

D 14 進行立式銑削加工時，下列哪種夾持方式最常用？ 
A) 彈簧夾持 B) 氣壓夾持 
C) 刀具夾持 D) 鉗具夾持 
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B 15 在進行數值控制機械加工時，刀具模擬的主要目的是什麼？ 
A) 進行加工後的工件檢測 B) 模擬切削過程，確認刀具路徑與碰撞 
C) 統計加工過程中的產量 D) 計算加工成本與效率 

C 16 當加工工件表面硬度較高時，下列哪個措施可以提高端銑加工的效率？ 
A) 增加切削深度 B) 減小切削速度 
C) 使用高速切削刀具 D) 減少切削進給量 

B 17 在設定 CNC車床刀具後，進行哪項操作來驗證刀具設定的準確性？ 
A) 重新啟動機床 B) 進行空運行測試 
C) 更換新的刀具 D) 直接開始大量生產 

A 18 若在 CNC車床程式中需要進行順時針圓弧車削，應使用哪個 G代碼？ 
A) G02 B) G03 
C) G01 D) G00 

A 19 在 CNC加工機上安裝刀具前，哪一項是必須進行的？ 
A) 清潔刀具座 B) 檢查程序碼 
C) 設定切削速度 D) 選擇材料類型 

C 20 在 CNC銑床上進行鑽孔操作時，應使用哪一個 G代碼來實現？ 
A) G00 B) G01 
C) G81 D) G90 

 

 

第二部分 單選題【四選一，共22題，每題2分，共44分】  

C 21 若需將 CNC車床的刀具快速移動到機械原點，應使用下列哪個 G代碼？ 
A) G00 B) G01 
C) G28 D) G92 

C 22 在 CNC車床中，哪一個功能用於在加工過程中自動測量工件並進行補正？ 
A) 自動對刀系統 B) CNC程式停止 
C) 自動工件測量系統 D) 手動測量 

D 23 在 CNC車床的控制面盤上，哪一按鈕用於開始執行已經載入的程式？ 
A) 重置按鈕 B) 啟動/復位按鈕 
C) 緊急停止 D) 程式開始/停止 

C 24 在 CNC車床上，選擇正確的夾具對加工精度的影響是什麼？ 
A) 無關緊要 B) 降低加工時間 
C) 提高加工精度 D) 增加材料消耗 

C 25 編寫 CNC車床程式時，如何確保刀具路徑與工件不會發生碰撞？ 
A) 增加切削速度 B) 減少切削深度 
C) 使用 CAD/CAM 軟體進行模擬 D) 調整刀具長度 

D 26 在 CNC車床程式中，如何在刀具模擬過程中確認刀具路徑與工件的安全距離？ 
A) 設置刀具補償 B) 調整切削速度 
C) 使用 G43代碼設置高度偏移 D) 檢查程序碼中的刀具半徑補償 

B 27 在電腦數值控制車床操作中，刀具長度補正的主要目的是什麼？ 
A) 調整刀具與工件的轉速 B) 確保刀具在不同批次中有相同的加工深度 
C) 減少刀具磨損 D) 增加加工速度 
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B 28 在電腦數值控制車床的直線車削中，「直線車削」主要指的是什麼類型的運動？ 
A) 刀具沿螺旋路徑移動 B) 刀具在 X軸和 Z軸上的直線移動 
C) 刀具僅沿 Y軸移動 D) 刀具進行隨機路徑移動 

B 29 在 CNC車床進行螺紋車削時，決定螺紋節距的參數是什麼？ 
A) 刀具轉速 B) 進給率 
C) 主軸轉速 D) 刀具直徑 

A 30 在電腦數值控制綜合加工機中，夾持工件所使用的裝置通常是什麼？ 
A) 鉗具 B) 鉸刀 
C) 砂輪 D) 切削液 

A 31 在電腦數值控制綜合加工機的程式編寫中，G00指令的作用是？ 
A) 快速移動 B) 均速移動 
C) 圓弧插補 D) 線性插補 

D 32 在進行刀具模擬時，哪個參數用於定義刀具的切削直徑？ 
A) R值 B) I值 
C) D值 D) F值 

B 33 在編寫 CNC程式時，哪一個 G代碼是用來設定機器進行平面圓周運動的？ 
A) G01 B) G02 
C) G28 D) G90 

C 34 若需要提高面銑削加工的效率，應該優先考慮調整哪一個條件？ 
A) 提高主軸轉速 B) 增加切削速度 
C) 使用多刃刀具 D) 降低進給速度 

D 35 端銑加工選擇適當的切削速度對於加工效果有何影響？ 
A) 減少切削時間 B) 提高刀具壽命 
C) 影響工件尺寸精度 D) 以上皆是 

D 36 在設定 CNC車床的刀具幾何補償時，錯誤的做法是什麼？ 
A) 根據刀具磨耗情況調整補償值 B) 使用製造商提供的標準補償值 
C) 經常檢查並更新補償值 D) 忽略刀具磨損，不更新補償值 

D 37 在 CNC車床中，工件原點設定的主要目的是什麼？ 
A) 確保刀具能在正確位置停止 B) 確保加工程序能正確運行 
C) 避免刀具與工件碰撞 D) 所有上述選項 

D 38 在 CNC車床進行試切削前，以下哪項操作是必要的？ 
A) 設定刀具長度補償 B) 檢查程序碼的正確性 
C) 選擇合適的切削參數 D) 所有上述選項 

A 39 當 CNC車床進行圓弧車削操作時，要保證加工精度，應特別注意哪項參數的設定？ 
A) 刀具的直徑補償 B) 主軸的轉速 
C) 工件的定位 D) 冷卻液的流量 

A 40  在 CNC綜合加工機上進行刀具安裝前，哪一步是必須進行的？ 
A) 清潔刀具和刀座接觸面 B) 測量刀具長度 
C) 選擇適當的切削參數 D) 啟動機床 

C 41 在 CNC加工中，進行工件測量與補正的主要目的是什麼？ 
A) 確保加工速度 B) 提高刀具壽命 
C) 確保加工精度 D) 減少材料使用 

D 42  在 CNC機床上進行攻螺紋操作時，如何確保螺紋精度？ 
A) 選擇適當的攻絲速度 B) 使用標準攻絲頭 
C) 增加切削液的使用 D) 所有上述選項 
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第三部分 複選題【五選多，共18題，每題2分，共36分】  

ABDE 43 在 CNC車床的控制面盤上，哪些按鈕是直接用於機床運動控制的？ 
A) 啟動/停止按鈕 B) 進給率調節 
C) 溫度顯示 D) 主軸轉速調節 
E) 緊急停止 

ABCE 44  在 CNC車床操作中，以下哪些措施有助於提高加工精度？ 
A) 定期檢測和校正機床 B) 使用高精度測量工具 
C) 適當調整刀具補償 D) 增加切削速度 
E) 控制加工環境溫度 

AD 45 在進行 CNC車床操作時，哪些控制面盤功能對安全操作是必需的？ 
A) 緊急停止 B) 進給率顯示 
C) 記憶體檢查 D) 安全護門鎖定 
E) 主軸轉速顯示 

ABCE 46 原點設定在 CNC加工中的重要性表現在哪些方面？ 
A) 確保加工精度     B) 提高加工效率 
C) 減少材料浪費     D) 防止機床過載 
E) 保證加工安全 

BCDE 47 進行綜合加工機試切削時，以下哪些措施有助於保護機床並提高加工效率？ 
A) 使用新刀具進行試切削    B) 適當調整進給速率與轉速 
C) 定期檢查機床的維護狀態    D) 實施切削前的熱機 
E) 選擇高品質的切削液 

ABCE 48  在進行 CNC銑削加工前的準備階段，需要考慮哪些因素？ 
A) 確認刀具的類型與數量    B) 校驗程式碼無誤 
C) 設定刀具路徑    D) 測試材料的硬度 
E) 確保安全防護裝置完好 

ACD 49 適當的工件夾持對 CNC車床加工有何影響？ 
A) 提高加工精度    B) 增加加工速度 
C) 減少工件變形    D) 防止工件損壞 
E) 減少刀具磨損 

ACE 50 程式製作完成後，執行模擬的目的是什麼？ 
A) 驗證刀具路徑的正確性    B) 測試不同切削條件下的加工效果 
C) 確認加工時間的估算    D) 確保操作者的安全 
E) 檢測程序中可能的邏輯錯誤 

ABCE 51  在 CNC車床的程式製作過程中，應該考慮哪些因素來保證程式的準確性和安全性？ 
A) 正確選擇刀具和刀具路徑                                  B) 設定適當的切削參數，如轉速和進給率 
C) 進行模擬運行以檢查潛在的碰撞和錯誤          D) 選擇適當的加工材料 
E) 檢查程式代碼的語法正確性 

ABC 52  在進行刀具刀長補正設定時，哪些操作步驟是必要的？ 
A) 測量刀具的實際切削長度    B) 輸入補正值到 CNC控制系統 
C) 進行試切以驗證補正的準確性    D) 校驗刀具安裝的穩定性 
E) 更新刀具庫存管理系統 

ABCD 53 在操作 CNC綜合加工機的控制面盤時，哪些功能是必須熟悉的？ 
A) 主軸啟動/停止控制    B) 進給速率調整 
C) 刀具路徑模擬    D) 數據輸入和程式編輯 
E) 溫度監控 
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ABCD 54 在 CNC綜合加工機的程式製作過程中，關於工件測量與補正，應考慮哪些因素？ 
A) 工件的初始尺寸 B) 刀具磨損的補償 
C) 加工後的尺寸公差 D) 材料的熱膨脹係數 
E) 加工速度的影響 

ADE 55 控制面盤操作中，哪些措施能夠預防操作錯誤並保證加工安全？ 
A) 定期培訓操作員 B) 使用密碼保護設置 
C) 進行每日的機械診斷檢查 D) 嚴格遵守操作程序 
E) 安裝緊急停止開關 

ABDE 56 在實施工件測量和補正時，哪些步驟是必須執行的？ 
A) 使用精確的測量工具確定尺寸 B) 根據測量結果調整 CNC程式 
C) 考慮機床的穩定性和精確度 D) 進行試切來驗證補正效果 
E) 定期校準測量設備 

ABCD 57 刀具安裝與設定過程中的哪些步驟是關鍵，以防止加工過程中的機械故障？ 
A) 使用專業工具進行刀具安裝 B) 定期檢查和維護刀具夾持系統 
C) 檢查刀具路徑是否與程式設定相符 D) 確保刀具的清潔無異物 
E) 進行動態平衡測試 

BCD 58 在進行原點設定的過程中，哪些因素會影響加工的精度和效率？  
A) 刀具直徑選擇 B) 檢測儀器的精度 
C) 程式中原點偏移指令的正確設定 D) 操作者的經驗 
E) 工件材質 

ABCE 59 在 CNC車床試切削過程中，哪些操作可以幫助確認程式的準確性和機床的功能？ 
A) 監測切削力 B) 觀察切削過程中的震動 
C) 檢查完成的工件尺寸 D) 分析切削液的流動是否均勻 
E) 記錄並分析加工數據 

ABDE 60 使用電腦數值控制車床進行直線車削時，以下哪些參數需要在程式中設定？ 
A) 主軸轉速 B) 車刀位置 
C) 潤滑油類型 D) 進給速率 
E) 切削深度 
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