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第一部分 單選題【四選一，共20題，每題1分，共20分】  

B 1 在製造工業中，模具的主要作用是什麼？ 
A. 製造工件的原型 B. 加工工件的加工工具 
C. 模擬工件的外觀 D. 保護工件的表面 

A 2 下列哪種模具主要用於壓塑或壓鑄工藝中？ 
A. 壓鑄模具 B. 壓花模具 
C. 壓克力模具 D. 壓紋模具 

A 3 壓鑄模具中的射出孔主要用於做什麼？ 
A. 注入金屬材料 B. 冷卻金屬材料 
C. 分離模具 D. 收集废料 

C 4 在沖壓模具設計中，下列哪個部件通常用於調整模具的開合間隙？ 
A. 導向柱 B. 沖頭 
C. 調整螺絲 D. 模具座 

B 5 在沖壓模具結構中，下列哪個部件用於固定模具的下模板和上模板？ 
A. 導向柱 B. 模具座 
C. 沖頭 D. 插板 

C 6 在塑膠模具的塑膠機中，下列哪個部件主要負責將塑料材料加熱至熔化狀態？ 
A. 冷卻器 B. 攪拌器 
C. 加熱筒 D. 模具 

A 7 在塑膠模具的塑膠機中，下列何者用於將熔融的塑料材料注入模具中？ 
A. 螺桿 B. 模具 
C. 冷卻器 D. 隔板 

A 8 在模具加工中，下列哪種加工方式常用於製造模具的外形和輪廓？ 
A. 銑削 B. 鑽孔 
C. 研磨 D. 鑄造 

B 9 目前模具工業發展的趨勢之一是什麼？ 
A. 手工製造模具 B. 自動化製造模具 
C. 傳統材料製造模具 D. 環保材料製造模具 

B 10 在模具工業發展中，下列哪項技術受到越來越多的重視？ 
A. 木工模具製造技術 B. 數控加工技術 
C. 手工雕刻技術 D. 傳統鑄造技術 

A 11 虎鉗的主要功能是什麼？ 
A. 夾持工件 B. 銼削工件 
C. 磨削工件 D. 鑽孔工件 

B 12 在使用虎鉗夾持工件時，應注意下列哪個安全措施？ 
A. 使用損壞的虎鉗 B. 避免在虎鉗夾具上夾持圓形工件 
C. 忽略工件的尺寸和形狀 D. 不使用個人防護裝備 

C 13 使用劃線工具時，下列哪種規格的鋼尺較適合測量較大尺寸的工件？ 
A. 150mm B. 300mm 
C. 500mm D. 1000mm 

C 14 使用鑽床進行鉸孔時，下列哪種規格的鑽頭較適合鉸孔操作？ 
A. 大直徑鑽頭 B. 小直徑鑽頭 
C. 具有鉸孔功能的鑽頭 D. 具有多刃的鑽頭 
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C 15 車床的主要功用是什麼？ 
A. 雕刻工藝品 B. 鑽孔加工 
C. 金屬切削加工 D. 車床無特定功能 

A 16 在進行端面車削操作時，適合選擇的轉速應基於以下哪個因素？ 
A. 工件材料 B. 刀具材質 
C. 電源電壓 D. 操作者身高 

A 17 在進行外徑車削操作時，以下哪種進給方式能夠達到更高的切削效率？ 
A. 快速進給 B. 慢速進給 
C. 不同速度交替進給 D. 停止進給 

A 18 鑄造的主要流程包括以下哪些步驟？ 
A. 熔化金屬、填充模具、冷卻凝固、取出鑄件 
B. 加工金屬、清洗表面、包裝運輸 
C. 拋光表面、涂裝、熱處理 
D. 剪切金屬、焊接、測量尺寸 

A 19 鑄造的定義是什麼？ 
A. 將金屬熔化後注入模具中 B. 將金屬切削成所需形狀 
C. 將金屬加工成薄片 D. 將金屬進行淬火處理 

B 20 砂心在鑄造過程中的主要功能是？ 
A. 保持鑄件表面平整 B. 提供鑄件內部空間 
C. 控制鑄件的形狀與尺寸 D. 提供鑄件的額外支撐 

 

 

第二部分 單選題【四選一，共22題，每題2分，共44分】  

B 21 壓鑄模具中的壓鑄機主要用於： 
A. 將金屬材料加熱至熔化狀態 B. 將熔化金屬注入模具中 
C. 冷卻壓鑄成品 D. 分離模具 

C 22 在特殊模具的傳遞沖模中，下列哪個元件用於傳遞沖頭的運動和力量？ 
A. 沖頭 B. 沖模 
C. 指導柱 D. 模座 

A 23 特殊模具的傳遞沖模中，下列哪種機構可用於調整沖頭的下行速度和沖擊力？ 
A. 油壓系統 B. 氣壓系統 
C. 重力系統 D. 電動系統 

C 24 在塑膠模具設計中，下列哪個因素對於模具的壽命影響最大？ 
A. 模具材料 B. 製造工藝 
C. 模具結構設計 D. 環境條件 

A 25 在數值控制機械加工中，下列哪種指令主要用於控制刀具在工件表面上的運動？ 
A. G指令 B. M指令 
C. T指令 D. S指令 

B 26 目前模具工業發展的趨勢之一是什麼？ 
A. 手工製造的興起 B. 數位化、智能化 
C. 傳統材料的廣泛應用 D. 大量低成本製造 

B 27 未來模具工業發展的展望之一是什麼？ 
A. 模具需求量下降 B. 模具製造過程更加環保 
C. 模具設計更加簡化 D. 模具製造成本上升 
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C 28 在沖壓模具中，常見的沖床類型是什麼？ 
A. 數控銑床 B. 數控車床 
C. 油壓機 D. 電火花加工機 

A 29 沖床在模具加工中的主要功能是什麼？ 
A. 切割材料 B. 打磨表面 
C. 溝通孔加工 D. 鑽孔加工 

A 30 下列何者為影響塑膠模具脫模效果的重要因素？ 
A. 模具設計 B. 模具材料 
C. 脫模劑選擇 D. 模具開模方式 

C 31 在壓鑄模具的設計中，下列哪項因素對於避免壓鑄件產生氣孔或縮孔等缺陷最為關鍵？ 
A. 壓鑄件的形狀設計 B. 模具材料的選擇 
C. 冷卻系統的設計 D. 模具的開模方式 

D 32 下列哪種砂心屬於常見的型砂心？ 
A. 硬砂心 B. 軟砂心 
C. 矽膠砂心 D. 粘土砂心 

A 33 在電銲機銲接中，電流的作用是？ 
A. 加熱工件 B. 加熱電極 
C. 提供壓力 D. 增加粘合劑的粘度 

A 34 電銲機銲接的原理是？ 
A. 金屬熔化後再結合 B. 金屬加熱至變軟後再壓合 
C. 金屬表面氧化後再接合 D. 金屬加熱後利用機械力拉伸 

C 35 在手工電銲運行中，下列哪個步驟是正確的順序？ 
A. 開啟電源 → 調整電流 → 進行銲接 → 關閉電源 
B. 進行銲接 → 調整電流 → 開啟電源 → 關閉電源 
C. 調整電流 → 開啟電源 → 進行銲接 → 關閉電源 
D. 開啟電源 → 進行銲接 → 調整電流 → 關閉電源 

A 36 在手工電銲運行中，適當的電流設定應該基於以下哪個因素？ 
A. 工件材料 B. 電極材料 
C. 焊接位置 D. 焊接時間 

C 37 在手工電銲對接操作中，下列哪個步驟是正確的順序？ 
A. 清潔工件 → 進行對接 → 調整電流 → 進行銲接 
B. 調整電流 → 進行對接 → 清潔工件 → 進行銲接 
C. 進行對接 → 清潔工件 → 調整電流 → 進行銲接 
D. 清潔工件 → 調整電流 → 進行銲接 → 進行對接 

B 38 下列哪種手工具適合用於鉗住小型零件？ 
A. 手鋸 B. 手鉗 
C. 手鏟 D. 手錘 

C 39 下列哪項措施有助於保養劃線工具？ 
A. 將工具浸泡在水中清洗 B. 使用砂紙磨損的部分 
C. 定期檢查刀片狀況並及時更換 D. 將工具放在潮濕環境中 

B 40 在劃線工具的維護中，下列哪個動作是不推薦的？ 
A. 使用銼刀清理工具表面 B. 用潤滑油塗抹刀片 
C. 將工具存放在干燥通風的地方 D. 定期檢查固定螺絲是否鬆動 

A 41 在鑽孔操作中，下列哪個因素會影響鑽頭的選擇？ 
A. 工件材料和孔徑大小 B. 鑽頭的顏色和形狀 
C. 鑽頭的品牌和價格 D. 使用者的身高和體重 

B 42 在車床基本操作中，下列哪個工具用於固定工件？ 
A. 螺絲攻 B. 夾頭 
C. 鉸刀 D. 銼刀 
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第三部分 複選題【五選多，共 18 題，每題 2 分，共 36 分】  
ACDE 43 對於模具成形過程，以下哪些特點是其具有的？ 

A. 可以大量生產相同尺寸的零件 B. 需要較長的製造周期 
C. 可以生產具有複雜形狀的零件 D. 需要高精密度的機械設備 
E. 可以節省原材料的使用 

CDE 44 對於模具的經濟效益，以下哪些方面可以提升其效益？ 
A. 模具的材料成本 B. 模具的製造成本 
C. 模具的使用壽命 D. 模具的保養成本 
E. 模具的開發周期 

AD 45 在模具加工過程中，以下哪些是特殊加工方法？ 
A. 電火花加工 B. 銑削加工 
C. 磨削加工 D. 雷射加工 
E. 壓鑄加工 

ABD 46 對於壓鑄模具材料，以下哪些是常見的選擇？ 
A. 工具鋼 B. 鋁合金 
C. 鈦合金 D. 不鏽鋼 
E. 聚合物材料 

AD 47 在塑膠模具的模溫控制中，以下哪些方法可以用來提高模具溫度？ 
A. 加熱棒加熱 B. 水冷卻 
C. 油冷卻 D. 加熱管加熱 
E. 氣冷卻 

AB 48 對於要求高表面光潔度的塑膠產品，以下哪些控制模具溫度的方法是有效的？ 
A. 使模具溫度均勻 B. 提高模具溫度 
C. 降低模具溫度 D. 控制冷卻時間 
E. 控制加熱時間 

ABCE 49 在壓鑄模具的壓鑄件後處理過程中，以下哪些步驟是常見的？ 
A. 去除閃口 B. 表面噴砂處理 
C. 熱處理 D. 表面電鍍 
E. 研磨拋光 

BD 50 對於要求高精度的壓鑄件，以下哪些後處理方法是有效的？ 
A. 表面噴砂處理 B. 熱處理 
C. 表面電鍍 D. 研磨拋光 
E. 火焰噴涂處理 

ABCD 51 在模具加工過程中，以下哪些是模具熱處理的常見方法？ 
A. 淬火 B. 滲碳 
C. 普通退火 D. 閃光淬火 
E. 淬銅 

ACE 52 在進行手工鋸切時，下列哪些姿勢是適當的？（多選題） 
A. 鋸框保持與工件垂直 B. 鋸框應與工件成 45度角 
C. 使用整個鋸刃的長度進行鋸切 D. 鋸切時用力過猛 
E. 鋸切過程中身體保持穩定 

ACD 53 在使用鋸子進行切割時，以下哪些說明是正確的？（多選題） 
A. 鋸切速度應適中，以免損壞鋸片 B. 應該在無任何固定下進行鋸切 
C. 鋸片應保持清潔且鋒利 D. 切割時應間斷加油以降低摩擦 
E. 鋸框應該隨意搖晃以加快切割速度 
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ACE 54 關於車床的操作，以下哪些說法是正確的？（多選題） 
A. 車刀應保持鋒利，並適當調整至工件中心高度 
B. 使用車床前應確認所有保護裝置已卸除 
C. 操作前應檢查機床的潤滑油是否充足 
D. 在車削過程中可以隨時用手調整主軸轉速 
E. 定期檢查並緊固所有可動部件和螺絲 

ABDE 55 在車床的日常維護中，應進行哪些操作以確保機床的正常運作？（多選題） 
A. 每次使用後清潔車床表面的切屑和油污 
B. 每週對車床主軸進行加油潤滑 
C. 每月更換車床的傳動帶 
D. 定期檢查刀具的磨損情況並更換 
E. 確保機床各部件的連接緊固無異常聲音 

ABCD 56 在使用外徑車刀進行加工時，哪些因素會影響加工件的表面粗糙度？（多選題） 
A. 車刀的切削速度 B. 車刀的進給率 
C. 工件材料的硬度 D. 車刀的材質 
E. 加工環境的溫度 

ABE 57 在設定外徑車刀加工公差時，應考慮下列哪些因素？（多選題） 
A. 刀具磨損程度 B. 機床的穩定性 
C. 選用的切削液種類 D. 加工材料的彈性模數 
E. 加工過程中的振動 

ABDE 58 關於端面與外徑車削的安全操作，以下哪些措施是必要的？（多選題） 
A. 操作前檢查機床是否正常運行 
B. 確保所有切削工具和夾具適合使用的工件 
C. 未經許可使用機床 
D. 定期檢查和更換機床上的安全防護裝置 
E. 在任何情況下都避免穿著寬鬆的衣物和首飾 

ACD 59 關於金屬熔解和澆鑄過程，以下哪些說法是正確的？（多選題） 
A. 熔解金屬應控制適當的溫度以避免過度氧化 
B. 澆鑄過程中應使用冷卻劑來加速金屬固化 
C. 熔爐內的金屬應保持清潔，避免雜質混入 
D. 使用耐熱容器來儲存和轉移熔融金屬 
E. 澆鑄後應立即對鑄件進行熱處理 

ABD 60 關於金屬澆鑄，下列哪些做法有助於提高鑄件的質量？（多選題） 
A. 使用預熱的模具進行澆鑄 
B. 澆鑄前對熔融金屬進行除渣 
C. 盡量使用低溫熔融金屬進行澆鑄 
D. 控制澆鑄速度以防止氣泡生成 
E. 在澆鑄過程中隨意更改金屬的流動方向 
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